
Zastosowanie
Klapa regulacyjna o szczelnym zamkniêciu z podwójnym
mimoœrodem z wyk³adzin¹ z PTFE dla przemys³u procesowego
i instalacji, przeznaczona zw³aszcza do mediów agresywnych.
Œrednica nominalna DN 100 do DN 800
Ciœnienie nominalne PN 10
Temperatury –10°C do 200°C

Klapa regulacyjna z wyk³adzin¹ typu BR 10a do zabudowy
miêdzyko³nierzowej z si³ownikiem pneumatycznym.
Korpus klapy:
• z EN-JS1049 (¿eliwo sferoidalne, wczeœniejsze oznaczenie

GGG 40.3) lub
• St 52-3
• korpus z wyk³adzin¹ z PTFE o gruboœci 8 do 12 mm

Dysk klapy
• staliwo nierdzewne WN 1.4313 z wyk³adzin¹ z PTFE

Inne w³aœciwoœci:
• ma³y moment rozruchowy i niewielkie zu¿ycie elementów

dziêki podwójnie mimoœrodowemu ³o¿yskowaniu wa³ka klapy
• wymiana dysku klapy bez koniecznoœci wymontowywania

wa³ka
• poœwiadczenie równowa¿noœci uszczelnienia d³awnicy z wyma-

ganiami przepisów TA-Luft.

Wykonania
Wykonanie standardowe (rys. 1)
– Typ BR 10a · Klapa w wykonaniu z wyk³adzin¹ z PTFE,

DN 100 do DN 800, PN 10, z obrotowym si³ownikiem
pneumatycznym

Inne wykonania:
– napêd rêczny
– elektryczny si³ownik obrotowy
– wyk³adzina ze specjalnych, np. przewodz¹cych pr¹d elek-

tryczny kompozytów PTFE
– specjalne uszczelnienia trzpienia dla warunków wysokiej

pró¿ni
– wykonanie Lug (otwory gwintowane)
– elementy klapy z materia³ów specjalnych, jak tytan, hastelloy
– element przed³u¿aj¹cy dla zastosowañ w niskich temperatu-

rach do –50°C
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Karta katalogowa siûownika obrotowego BR 30a T 9930

Rys. 1 · Klapa regulacyjna typu BR10a firmy Pfeiffer
w wykonaniu z wyk³adzin¹, z obrotowym
si³ownikiem pneumatycznym typu BR30a

Klapa regulacyjna i odcinaj¹ca z wyk³adzin¹

firmy Pfeiffer typu BR 10a

Rys. 2 · Model w przekroju klapy regulacyjnej typu BR10a
firmy Pfeiffer



Sposób dzia³ania
Klapa regulacyjna umo¿liwia przep³ywu medium w obu kie-
runkach. O przep³ywie decyduje po³o¿enie dysku klapy (3) i wol-
na przestrzeñ powstaj¹ca miêdzy nim a gniazdem. Wa³ek (2)
jest uszczelniany za pomoc¹ zespo³u pierœcieni z PTFE (9).
Uszczelnienie klapy regulacyjnej ma miejsce na styku krawêdzi
dysku (3) i gniazda (4). Kierunek przep³ywu i ró¿nica ciœnieñ de-
cyduj¹ o momencie rozruchowym podczas otwierania armatury.
Podwójnie mimoœrodowe ³o¿yskowanie wa³ka klapy powodu-
je, ¿e podczas otwierania i zamykania dysk klapy ma kontakt
z gniazdem tylko pod ma³ym k¹tem obrotowym (zob. rys. 4).
Dziêki temu mniejsze jest zu¿ycie elementów, wyd³u¿a siê
trwa³oœæ u¿ytkowa urz¹dzenia i jednoczeœnie zmniejsza mo-
ment rozruchowy.
Je¿eli medium wp³ywa do klapy regulacyjnej z kierunku „A”
(rys. 5), to po przekroczeniu okreœlonej ró¿nicy ciœnieñ dysk jest
lekko unoszony z gniazda, dziêki czemu zmniejsza siê moment
rozruchowy. Podczas dobierania odpowiedniego napêdu na-
le¿y dla takiego przypadku wybraæ moment rozruchowy dla
kierunku nap³ywu „A” z tabeli 5.
Je¿eli przep³yw medium do armatury ma miejsce z kierunku
„B”, to wzrost ró¿nicy ciœnieñ powoduje dociskanie dysku klapy
do gniazda. Umo¿liwia to uzyskanie wiêkszej szczelnoœci, ale
jednoczeœnie zwiêksza siê moment rozruchowy (zob. tab. 5).

Po³o¿enie bezpieczeñstwa
W zale¿noœci od sposobu zamontowania obrotowego si³owni-
ka pneumatycznego, w przypadku odci¹¿enia ciœnieniowego
lub zaniku energii zasilania klapa regulacyjna mo¿e przyjmo-
waæ jedno z dwóch po³o¿eñ bezpieczeñstwa:
„brak energii zasilania – zawór ZAMKNIÊTY” – w przypadku
zaniku energii zasilaj¹cej klapa regulacyjna zostaje zamkniêta;
„brak energii zasilania – zawór OTWARTY” – w przypadku
zaniku energii zasilaj¹cej klapa regulacyjna zostaje otwarta.

Wykres zale¿noœci ciœnienia i temperatury
Podane ciœnienia robocze ograniczane s¹ przez wykres zale-
¿noœci ciœnienia i temperatury. Je¿eli uzyskiwane wartoœci wy-
kraczaj¹ poza te granice, prosimy o skierowanie do nas odpo-
wiedniego zapytania.
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Rys. 3 · Klapa regulacyjna typu BR 10a firmy Pfeiffer
z wyk³adzin¹ z PTFE

Rys. 4 · Faza otwierania dysku klapy

Rys. 5 · Kierunki nap³ywu medium do klapy odcinaj¹cej (B)
lub regulacyjnej (A)
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Rys. 6 · Wykres zale¿noœci ciœnienia i temperatury
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Tabela 1 · Dane techniczne

Œrednica nominalna DN 100 do DN 800

Ciœnienie nominalne PN 10

Przy³¹cze do monta¿u miêdzy ko³nierzami PN 10 lub ANSI Class 150

Stosunek regulacji 50 : 1

Zakres temperatury zob. wykres zale¿noœci ciœnienia i temperatury

Przeciek

szczelnoœæ gniazda
wg normy DIN EN 1349

kierunek nap³ywu „B”: VI · kierunek nap³ywu „A”: IV (na zapytanie VI)

szczelnoœæ na zewn¹trz <10-6 mbar l
s

Tabela 2 · Materia³y

Œrednica nominalna DN 100 100 do 300 400 do 800

Korpus
do zabudowy
miêdzyko³nierzowej

St 52-3  ·  WN 1.0570 EN-JS1049  ·  WN 0.7043

w wykonaniu Lug St 35-2 EN-JS1049  ·  WN 0.7043

Wyk³adzina bia³y PTFE

Dysk klapy stal nierdzewna WN 1.4313 powlekana PTFE

Wa³ek stal nierdzewna WN 1.4313 powlekana PTFE

Uszczelnienie d³awnicy zespó³ pierœcieni uszczelniaj¹cych z PTFE
sprê¿yny talerzowe WN.1.8159 powlekane Delta-Tone, nie wymagaj¹ce konserwacji

Tabela 3a · Wspó³czynniki Kvs i odpowiednie k¹ty otwarcia

DN

K¹t nastawy

10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

100 7 24 48 79 120 161 211 232 240

150 21 70 140 231 350 469 616 679 700

200 42 139 278 459 695 931 1223 1348 1390

250 68 227 454 749 1135 1520 1998 2200 2270

300 100 334 668 1102 1670 2238 2939 3240 3340

400 183 610 1220 2013 3050 4087 5368 5917 6100

500 288 962 1924 3175 4810 6445 8465 9331 9620

600 415 1385 2771 4572 6926 9281 12177 13473 13853

800 737 2463 4925 8128 12314 16499 21674 23887 24627

Tabela 4 · Parametry do obliczania przep³ywu i poziomu szumów

K¹t nastawy 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°

FL 0,95 0,95 0,92 0,82 0,74 0,67 0,61 0,57 0,54

xT 0,75 0,75 0,73 0,57 0,47 0,38 0,31 0,28 0,25

xFz 0,35 0,30 0,25 0,20 0,17 0,15 0,13 0,12 0,11

Wspó³czynnik korekcyjny zaworu dla mediów ciek³ych: DLF = 0
Wspó³czynnik korekcyjny zaworu dla gazów i pary: DLG = 0



Dobór i obliczanie klapy regulacyjnej
1. Obliczenie odpowiedniego wspó³czynnika Kv.

2. Wybór œrednicy nominalnej i wspó³czynnika Kvs
na podstawie tabeli 4.

3. Wybór odpowiedniego si³ownika na podstawie tabeli 4.
4. Wybór pod wzglêdem materia³u PTFE i w oparciu o wykres

zale¿noœci ciœnienia i temperatury.

Przy zamawianiu urz¹dzenia wymagane s¹ nastêpuj¹ce
dane:
Œrednica nominalna DN ....
Ciœnienie nominalne PN ....
Materia³ korpusu zgodnie z tabel¹ 2
Kierunek przep³ywu „A”: standardowy, klapa pracuje

w trybie regulacyjnym
„B”: odwrotny, klapa pracuje
w trybie odcinaj¹cym

Si³ownik Typ  ...
Po³o¿enie bezpieczeñstwa zawór ZAMKNIÊTY lub

zawór OTWARTY
Powietrze zasilaj¹ce .... bar
Zakres roboczy liczba sprê¿yn
Ciœnienie robocze .... bar
Temperatura medium ....°C
Medium suche lub smaruj¹ce

T 9925 PL

Tabela 5 · Maks. dopuszczalne momenty obrotowe Mdmax i rozruchowe Mdl w Nm
Podane wymagane momenty s¹ wartoœciami œrednimi, uzyskanymi w wyniku pomiarów przeprowadzonych dla wody przy danej
ró¿nicy ciœnieñ i w temperaturze 20°C. Rzeczywista temperatura robocza, rodzaj medium oraz d³u¿szy czas pracy mog¹ znacz¹co
zmieniæ wartoœci momentów obrotowych. W przypadku suchych gazów momenty zamykania zwiêkszaj¹ siê o 20%.

Dopuszczalna ró¿nica ciœnieñ (odpowiada ciœnieniu roboczemu) przy

kierunku
przep³ywu „A” kierunku przep³ywu „B”

DN
Moment obrotowy

Mdmax

10 bar 1 bar 2 bar 3 bar 5 bar

Moment rozruchowy Mdl

100 198 40 40 44 48 55

150 594 83 95 108 120 145

200 1549 148 177 207 236 296

250 2816 231 288 346 404 520

300 3947 332 432 532 632 na zapytanie

400 5295 800 828 na zapytanie

500 9740 924 na zapytanie

600 10680 1300 na zapytanie

4

Rys. 7 · Schemat dzia³ania i k¹t nastawy
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Tabela 6 · Wymiary w mm i ciê¿ar

Œrednica nominalna DN 100 150 200 250 300 400 500 600 800

L (DIN 3202-3, R-K3) 64 76 89 114 114 140 152 178 241

A 131 163 206 264 287 344 425 488 598

B 112 153 195 226 280 324 391 478 584

C 164 228 283 340 388 588 687 780 1015

Œrednica Ø F 35 70 85 100 100 130 130 200 200

Rozwartoœæ klucza (SW) 12 16 20 24 24 32 34 45 56

Œrednica Ø d 20 21 28 36 41 45 57 65 90

Przy³¹cze F05 F10 F12 F14 F14 F16 F16 F25 F25

Ciê¿ar oko³o kg 7 16 24 40 55 100 170 na zapyt. na zapyt.

Wskazówka: podczas monta¿u klapy regulacyjnej nale¿y pamiêtaæ o uszczelkach ko³nierzy.
Ø
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Rys. 8 · Rysunek wymiarowy · Ko³nierze si³ownika zgodnie z norm¹ DIN/ISO 5211

SW

VKT

Tabela 7 · Si³ownik typu BR 31aSRP · Wymiary w mm i ciê¿ar

Si³ownik
obrotowy wielkoœæ 150 220 300 450 600 900 1200 2000 3000 5000

D 269 315 345 409 438 487 543 621 684

na
zapytanie

H 147 175 187 207 226 271 295 349 380

F 123 141 152 172 187 204 222 262 330

Ko³nierz przy³¹czeniowy
zgodnie z norma DIN 3337

F07 F10 F10 F12 F12 F14 F14 F16 F16

Otwór kwadratowy 17 22 22 27 27 36 36 46 46

Ciê¿ar oko³o kg 6,5 10 13 18,5 24 32 46 65 103

Tabela 8 · Zestaw monta¿owy do zabudowy si³ownika obrotowego typu BR 31a zgodnie z norm¹ DIN/ISO 5211 · Wymiary w mm

Klapa F05 F05 F07 F05 F07 F10 F05 F07 F10 F07 F10 F14 F10 F14

Si³ownik F05 F07 F07 F10 F10 F10 F12 F12 F12 F14 F14 F14 F16 F16

C mm 60 80 90 120
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