Seria 240

Zawér regulacyjny z sitownikiem pneumatycznym

typu 3347/3379
Zawér kgtowy typu 3347

Zastosowanie

Zawér regulacyjny przeznaczony dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego.

$rednica nominalna DN 6 do DN 50 - NPS s do 2

Ciénienie maksymalne 16 bar (40 bar) - 240 psi (580 psi)

Zakres temperatury  0°C do 150°C - 32°F do 300°F

FDA - C€

Zawér kagtowy typu 3347 z sitownikiem pneumatycznym

typu 3379

* korpus zaworu ze stali nierdzewnej bez stref martwych

o certyfikat FDA dla materiatéw uszczelniajacych majgcych
kontakt z medium

* grzyb zaworu z uszczelnieniem metal na metal lub z uszczel-
nieniem miekkim

e tatwo otwieralne potgczenie klamrowe Clamp korpusu
z jarzmem zaworu

e mozliwos¢ czyszczenia metodq CIP (cleaning in place).

Uszczelnienie miedzy korpusem i jarzmem zaworu oraz jarz-
mem zaworu i frzpieniem sifownika za pomocq uszczelki
z PTFE. W przypadku zaostrzonych wymogéw dotyczacych
czystoéci medium oferujemy dodatkowq blokade parowq.

W potqgczeniu z ustawnikiem pozycyjnym typu 3724 te zawory re-
gulacyjne stanowiq zwarty, kompletny, zautomatyzowany zespét.

Wykonania

Zawory z kofcéwkami do wspawania dla przewodéw ruro-
wych zgodnie z normami DIN 11850, ISO 2037, BS 4825 lub
AFNOR z precyzyjnie toczonymi powierzchniami wewnetrzny-
mi i uszczelnieniem grzyba metal na metal; temperatura me-
dium: od 0°C do 150°C (od 32 do 300°F), z sitownikiem typu
3379, opcjonalnie z ustawnikiem pozycyjnym typu 3724.

Wykonanie odlewane (rys. 1)
— DN 25 do DN 50 (NPS 1 do 2)
- dla maks. 16 bar (230 psi), patrz tabela 1.3

Wykonanie kute

- DN 15 do DN 50 (NPS 4 do 2)

- dla maks. 16 bar (230 psi), patrz tabela 1.3
- z dopuszczeniem EHEDG

Wykonanie kute z gérnq czeéciq zaworu montowang na
kotnierzu

— od DN 6 do DN 50 (NPS 4 do 2)

— dla maks. 40 bar (580 psi), patrz tabela 1.3

Inne wykonania

— z polerowanym korpusem zaworu (wewngfrz i/lub na zewngtrz)

— z kréécem gwintowanym zgodnie z normg DIN 11887 (11851),
SMS lub IDF

— potqczenie klamrowe Clamp - 1ISO 2852 T2, DIN 32676 lub
BS 4825

- z kotnierzem z gtadkq przylga, wymiary zgodnie z normg
DIN EN 1092-1

Rys. 1 - Zautomatyzowany kompletny zawér regulacyjny
typu 3347/3379, z koricéwkami do wspawania, wykonanie
odlewane (z ustawnikiem pozycyjnym typu 3724)

- grzyb zaworu ze stali 1.4435 - wraz z korpusem zaworu
wykonanym ze stali 1.4435 i jako jako wykonanie standar-
dowe mikrozaworéw

- grzyb zaworu z uszczelnieniem migkkim

- grzyb zaworu w wykonaniu V-Port

~ gniazdo stellitowane® - zalecane dla zaworéw z koricow-
kami do wspawania i dla mikrozaworéw

- wykonanie kute z korpusem i grzybem ze stali 1.4435 oraz

wykonanie z innych materiatéw: na zapytanie

blokada parowa (bez zgodnosci z przepisami EHEDG),

patrz rys. 5

chromowany trzpien grzyba i metalowy piercieri centrujacy

- plaszcz grzewczy - szczegétowe informacje na zapytanie

- ustawnik pozycyjny typu 3724 - patrz karta katalogo-
wa P T 8395
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Sposéb dziatania

Medium przeptywa przez zawér w kierunku wskazywanym / | B
przez strzatke, przeciwnie do kierunku zamykania grzyba. J::L
Trzpier grzyb jest uszczelniony za pomocq uszczelki z PTFE. e 1
Do sterylizacji trzpienia grzyba za pomocq pary lub sterylnej q !

cieczy mozna zamontowaé blokade parowq (rys. 5).

W wykonaniach z pofgczeniem klamrowym Clamp kompletng
gérng cze$é zaworu mozna zdemontowaé z korpusu wyko-
nujqc kilka prostych czynnosci.

Potozenie montazowe

Zawér monfowaé w potozeniu pionowym z sifownikiem na gérze.

Sitownik

W wykonaniu standardowym stosuje sie sitownik pneumatycz-
ny typu 3379, kiéry wraz z zaworem i ustawnikiem pozycyj-
nym typu 3724 tworzy zautomatyzowanu i kompletny zespét.

Potozenie bezpieczenstwa
W zaleznosci od utozenia sprezyn w sitowniku zawér regula-
cyjny przyjmuje w przypadku zaniku zasilania dwa rézne
pofozenia bezpieczeristwa:
- trzpien sitownika wysuwany na zewngtrz (FA):

w przypadku zaniku zasilania zawér jest zamykany;
- trzpien sitownika wciggany do wewnatrz (FE):

w przypadku zaniku zasilania zawér jest otwierany.

Rys. 3 - Zawdr regulacyjny typu 3347/3379 z koricéw-
kami do wspawania- wykonanie kute z gérnq czesciq
zaworu montowangq na kotnierzu.

R

Rys. 4 - Zawér regulacyjny typu 3347/3379 z koricéwkami
do wspawania- wykonanie odlewane

Rys. 2 - Zawér regulacyjny typu 3347/3379 z koricéwkami
do wspawania- wykonanie jako mikrozawér Rys. 5 - Blokada parowa
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Tabela 1 - Dane techniczne

Tabela 1.1 - Zawér typu 3347

Wykonanie korpusu ! korpus odlewany korpus kuty mikrozawér
Gérna czeé¢ zaworu potqczenie klamrowe | potgczenie klamrowe potqczenie pofaczenie
Clamp Clamp kotnierzowe kotnierzowe
Srednica nominalna DN 25...50 DN 15...50 DN 6...15
(NPS 1...2) NPS 72...2 NPS a..."2

Maks. cisnienie (ograniczenia zgodnie
z tabelg 1.3)

16 bar (230 psi)

16 bar (230 psi)

40 bar (580 psi) 16 bar (230 psi)

Uszczelnienie zespotu gniazda i grzyba

metal na metal

- migkkie (niezgodne z przepisami 3A)

Rodzaj charakterystyki

statoprocentowa lub liniowa

Stosunek regulacii

patrz tabe

la 3

Dopuszczalna temperatura medium
(przy ograniczeniach zawartych w tabeli 1.3)

0...150°C (32...300°F)

Klasa przecieku uszczelnienie

dni \%
zgodnie z normq metal na metal
‘BglE':'\?gl‘;ﬁéiéoz uszczelnienie migkkie Vi
) gtadzenie strumieniem kulek szklanych

zewnefrzne| Ra<0,6 mm - po|erowc1nie
Chropowatos¢ i sposéb Ra < 1,0 mm - toczenie precyzyjne
obrébki powierzchni Ro < 0,6 mm - polerowanie

trznei
wewneirzne Ra < 0,4 mm - polerowanie na polysk jedwabisty
Ro < 0,4 mm - polerowanie na wysoki potysk

Zgodnos¢

q3

EAL

' Mozliwos¢ stosowania dla cieczy zaklasyfikowanych do grupy 2 zgodnie z europejskq dyrektywq 97/23/EG w sprawie urzqdzer

cisnieniowych.

2 Zgodnos¢ CE tylko dla wykonarn od DN 32 na 40 bar wzglednie . NPS 14 na 580 psi; w przypadku pozostatych wykonan stosowac¢
sie do zapiséw w Art. 3/ust. 3 unijnej dyrektywy w sprawie urzqdzen cisnieniowyc

Tabela 1.2 - Sitownik pneumatyczny typu 3379

Srednica toka mm 63 90
Powierzchnia sitownika cm? 31 63
Skok nominalny mm 15 15
Dop. femperatura °C (°F) 0...60 (32...140)
ofoczenia
Mclk's. ciénieni'e . bar (psi) 8 (116)
powietrza zasilajgcego
Histereza bar (psi) 0,4(5,8) 03-05-06(4,4-7,3-87)

- Lo, trzpien sitownika frzpien sitownika trzpien sifownika wysuwany na | trzpien sitownika weiggany do
Potozenie bezpieczenstwa wysuwany na | weciggany do zewnahrz wewnatrz

zewnaqtrz wewngtrz & <
Liczba sprezyn 1 1 2 1 1 1
Cisnienie sterujgce bar (psi) 4 (58) 6 (87) 6 (87) 4,5 (65) 6(87) 4 (58)
Zak inal bar (psi) 2,3..3,7 2,3..3,7 3,3..5,6 2,5..4,0 11,0..1,9 1,0..1,9
I
akres nominalny p (33,4...53,7) (33,4...53,7) (47,9...81,2) (36,3...58) (14,5...27,6) (14,5...27 ,6)

Skok mm 15 7.5 15 7.5 15 7,5 15 7.5 15 7.5 15 7,5
Sifa nacisku sitownika N 720 930 720 930 | 2090 | 2670 | 1590 | 2030 | 2580 | 2830 | 1320 | 1570
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Tabela 1.3 - Przytgcza i maks. cisnienie

Maks. temperatura zalezy od zastosowanych uszczelnien.

Wykonanie dla cisnienia do 16 bar Wykcfnc.mi.e e m'aksymu!-.
.. . . nego, jezeli zastosowano gérne czeici
Srednica nominal- [P0 =) zaworéw montowane na kotnierzu
Bouces Doang DNI}:IPS maks. ci$nienie robocze w bar lub psi przy temperaturze medium
raen | 1S OO0R |y | 10" 000
seria A DN 6...50 16 bar 13 bar 40 bar 34 bar
DIN 11866  seria B2 |DN10,2...60,3 16 bar 13bar 40 bar 34 bar
o seria C 3 |NPS 4...2 230 psi 174 psi 580 psi 438 psi
sgr‘vfg;'jmnio DIN11850  seria2  |DN 10...50 16 bar 13 bar 40 bar 34 bar
ISO 2037 DN 10...50 16 bar 13 bar 40 bar 34 bar
JIS G 3447 DN 25...50 16 bar 13 bar 40 bar 34 bar
JIS G 3459 DN 6...50 16 bar 13 bar 40 bar 34 bar
seriac A |DN 10...50 16 bar 13 bar - -
DN 16...40 - - 40 bar 34 bar
DIN 11864-3 seriaB  |DN13,5...60,3 16 bar 13 bar - -
forma A 1) DN 13,5..33.7 - - 40 bar 34 bar
seria C  |NPS ¥2...2 230 psi 174 psi - -
NPS V2...12 - - 580 psi 493 psi
seria A DN 6...50 16 bar 13 bar - -
DN 6...40 - - 25 bar 21 bar
seriaB |DN 10,2...60,3 16 bar 13 bar - -
DIN 32676 DN 10,2...42,4 - - 25 bar 21 bar
Potgczenie klamrowe seria € |NPS %4...2 230 psi 174 psi — -
Clamp NPS Vi...1Y2 —b ]3—b 360 psi 270 psi
DN 10...50 16 bar ar - _
50 2852 DN 10...40 - - 25 bar 21 bar
NPS 4...2 230 psi 174 psi - -
ASME BPE NPS V4...12 - - 360 psi 270 psi
BS 4823 Part 3 NPS 1.2 230 psi 174 ps - -
NPS 1...1% - - 360 psi 270 psi
0SS dla przewodéw DN 25...50 16 bar 13 bar - -
rurowych rgodtie 7 DN 2440 - - 25 bar 21 bar
OSS dla przewodéw DN 25...50 16 bar 13 bar - -
T e o DN 2540 - - 25 bar 21 bar
seriac A |DN 10...50 16 bar 13 bar - -
DN 10...40 - - 40 bar 34 bar
DN 118647 ceriaB DN 13,5..60,3 16 bar 13 bar - -
DN 13,5...33,7 - - 40 bar 34 bar
Krééce gwintowane seria C NPS 2...2 230 psi 174 psi - -
NPS V2...1> - - 580 psi 493 psi
1SO 2853 (IDF) DN 25...50 16 bar 13 bar - -
SMS 1146 DN 25...50 6 bar 5,5 bar - -
seriad A |DN 10...50 16 bar 13 bar - -
DN 10...40 - - 25 bar 21 bar
Kohiorse DN 11864-2 seriaB  |DN13,5...60,3 16 bar 13 bar - -
forma A 1) D 13,5..33,7 - - 25 bar 21 bar
seria C  |NPS 2.2 230 psi 174 psi - -
NPS V2...1Y> - - 580 psi 493 psi

1 Temperatura medium nie moze by¢ wyzsza niz 140°C (284°F).

2 Takze ISO 1127
3] Takze ASME BPE

4 Po konsultacji z firmg SAMSON; w przypadku cisnienia roboczego >16 bar (>230 psi) wymagane jeste stosowanie zaworéw z gérng
czesciq zaworu montowang na kotnierzu.
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Tabela 2 - Materiaty

Tabela 2.1 - Zawdr typu 3347 w wykonaniu odlewanym i kutym

DIN ANSI AFNOR
Korpus wykonanie odlewane|  staliwo nierdzewne 1.4409 CF3M Z2 CND 17-12
Z wytoczonym
gniazdem wykonanie kute 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Gérna czeéé zaworu 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Grzyb 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Pierécien centrujqcy 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Zacisk 1.4306 304 L Z3 CND 19-10
Uszczelnienie korpusu i trzpienia czysty PTFE
Tuleja prowadzqgca czysty PTFE
Tabela 2.2 - Zawér typu 3347 w wykonaniu mikro
DIN ANSI AFNOR
Korpus z toczonym gniazdem Il ;'4433, iazda © | stellitow k3] 6Ld, iazda © | stelli 22 (I:(Nlav];:] 2 iazda ©
stellifowana krawedz gniazda ~ | stelliftowana krawedz gniazda ™ | stellitowana krawedz gniazda
Gérna czegéé zaworu 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Grzyb 1.4404 316 L Z2 CND 17-12
Uszczelnienie trzpienia czysty PTFE
Tabela 2.3 - Sitownik pneumatyczny typu 3379
Korpus, ptaszcz, pokrywa stal nierdzewna 1.4404/1.4409
Trzpien toka 1.4404
Ttok poliamid wzmacniany wiéknem szklanym
Szybka wziernikowa poliweglan
tozysko polimer
Sprezyny stal sprezynowa, lakierowana proszkowo
Uszczelki NBR
Tabela 3 - Wspétczynniki Kys i przynalezne srednice nominalne dla zaworu typu 3347
Kvs 0,01 0,016(0,025/ 0,04 0,063 0,1 |0,16" 0,25 (0,4 /0,63 /1,0" 1,6 25" 4 |63 | 10 | 16 | 25 | 40
G 0,012/ 0,02 0,03 | 0,5 0,075/0,12|102 " 0,3 [0,5"/ 075121 2 | 31| 5 | 70| 12 | 20 | 30 | 47
Stosunek nastaw| 15:1 | 20:1 | 25:1 | 35:1 | 45:1 50:1
Z’n‘;‘j’;jﬁ 3 mm 3 (mikrozawér) 6 12 24 31 | 38 | 48
Skok mm 7,5 15
DN | NPS ® - wykonanie dostepne
6 - . . . . . B . .
8 A . ° . ° . ° ° .
10 | 3/s o . o . o . . o
15 2 . o o o o o o . . . o . o .
20 34 . . ° . ° .
25 1 ° . . . . . . °
32 | 14 o . o . o
40 | 1% . . . . o o
50 2 o . o . B . o

) Warto$¢ specjalna
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Tabela 4 - Dopuszczalna réznica cisnien Ap dla zaworu kqtowego typu 3347 z sitownikiem pneumatycznym typu 3379
Maks. dop. ci$nienia i dop. réznice cisnien Ap zalezqg od rodzaju przytaczy (patrz tabela 1.3).

Potozenie bezpieczenstwa

trzpien sifownika wysuwany
na zewnaqtrz

trzpien sifownika wciggany do wewngtrz

Nomivany soees 379283 |ig5s57) - " |aasan) s s e san) - -
dostownka ' 379o0 | - | 2540 sa.se | - | o 1048 ) 1000 ) 1008
oo e solosowrie | sy ssws3) swn | - | - | - | - | - | -
Gmpepmors siowevyne ||| o | 5721 | 61 | 4w | 5029 | et
DN Kvs ?L(;l;?r:; §rﬁgrlz(i]co Ap dla p2 =0 w bar i psi
6..15|0,01..0,25| 7,5 63 40 (580) - - - 40 (580) - - - -
15...25| 0,4...1,0 15 63 40 (580) - - - 20 (290) | 40 (580) - - -
15.50| 1,6.40 | 15 63 | 35(508)| - - - 10(145) | 30 (435) | - - -
15...50| 1,6...4,0 15 90 - 40 (580) - - - - 40 (580) - -
25..50| 6,3...10 15 90 - 16 (232) | 35(508) - - - 20 (290) | 30 (435) | 40 (580)
32...50 16 15 90 - 12 (174) | 20 (290) - - - 11 (160) | 19 (276) | 28 (406)
40, 50 25 15 90 - 7(102) | 13(189) - - - 7(102) [ 12(174) | 18(261)
50 40 15 90 - - 8(116) - - - - 7(102) | 10(145)
Tabela 5 - Wymiary i ciezar - Wymiary w mm, ciezar w kg
Tabela 5.1 - Koricéwki do wspawania
Dtugosci zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie
. DN 3 (OD) 6(10,2) | 8(13,5) | 10(17,2) | 15 (21,3) | 20 (26,9) | 25 (33,7) | 32 (42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
Zawer NPS Va - 3/ % % 1 % 1A 2
L") - korpus odlewany - - - - - 502 56 67 72
DIN 11866 L") — korpus kuty - - - 70 70 70 70 70 85
flgﬁ?l 'ﬁ 850 L — kuty, mikrozawér 50 50 50 50 - - - - -
seria 2) @-d2 8 10 13 19 23 29 35 41 53
t 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
L") ~ korpus odlewany = - - - - 55 66 70 82
L") — korpus kuty - - - 70 70 70 70 70 85
DM 1,866 L ko, mikrozawor | 50 50 50 50 - _ _ _ _
@-d2 10,2 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3
t 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0
L") - korpus odlewany - - - - - 55 - 70 82
DIN 1186 L") = korpus kuty - - - 70 70 70 - 70 85
seria C L = kuty, mikrozawér 40 - 50 50 - - - - -
ASME BPE O-d2 6,35 - 9,53 12,7 19,05 25,4 - 38,1 50,8
t 0,89 - 0,89 1,65 1,65 1,65 - 1,65 1,65
L") ~ korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82
L") — korpus kuty = - - - - 70 70 70 85
ISO 2037 L — kuty, mikrozawor - = 50 50 - - - - -
@-d2 = = 12 17,2 21,3 25 33,7 38 51
t = = 1 1 1 1,2 1,2 1,2 1,2
L") - korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82
L") ~ korpus kuty - - - - - 70 70 70 85
JIS G 3447 L = kuty, mikrozawér - - - - - - - - -
@-d2 - - - - - 25,4 31,8 38,1 50,8
¢ - - - - - 1,2 1,2 1,2 1,5

Copyright © 2016 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego

- Powielanie jakimikolwiek metodami wytacznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

T 8097-3 PL



Tabela 5.1 — kontynuacja

) DN 3 (OD) 6(10,2) | 8(13,5) [ 10(17,2) | 15 (21,3) | 20 (26,9) | 25 (33,7) | 32 (42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
Zawer NPS va - % % % 1 % % 2
L") ~ korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82
L")~ korpus kuty - - - 70 70 70 70 70 85
JIS G 3459 L — kuty, mikrozawor 50 50 50 50 - - - - -
@-d2 10,5 13,8 17,3 21,7 27,2 34 42,7 48,6 60,5
t 1 1,2 1,2 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65

Y Wymiary nie sq znormalizowane - 2 Wymiar L zgodnie z normg DIN 118523 . Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11866 seria B

Tabela 5.2 - Zawdr typu 3347 z potgczeniem klamrowym Clamp
Dlugoici zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

. DN * (oD 6(10,2) | 8(13,5 | 10(17,2) | 15(21,3) | 20(26,9) | 25(33,7) | 32(42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)

Zawer NPS vh - /s % % 1 % U2 2

L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9

DIN11864-3 L3~ korpus kuty - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9
forma A L3 - kuty, mikrozawér - - 50 50 - - - - -

seria A oC3 - - 34 34 50,5 50,5 50,5 64 77,5
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50

L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9

DIN 11864-3 L3 — korpus kuty - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9
forma A L3 — kuty, mikrozawér = = 50 50 = = = = =
Sl [ @C3 - - 34 34 50,5 50,5 64 64 91

ad1 = = 10,3 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3

L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9

DIN 11864-3 L3 - korpus kay - - - 60,3 60,3 60,3 - 70 88,9
forma A L3 - kuty, mikrozawor - - - 50 - - - - -

seria C oc3 - - - 34 34 50,5 - 64 77,5

ad1 - - - 9,4 15,75 22,1 - 34,8 47,5

L3 — korpus odlewany = = = = = 60,3 66 70 88,9

L3 — korpus kuty = = = 60,3 60,3 60,3 70 70 88,9
DIN 52676 18) iy, il 50 50 50 50 - - - - -
aC3 25 25 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64
adi 6 8 10 16 20 26 32 38 50

L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9

L3 - korpus kuty - - 60,3 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9
DIN 32676 L3 — kuty, mikrozawér 50 50 50 50 - - - - -

@C3 25 25 25 50,5 50,5 50,5 64 64 77,5

ad1 7,0 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3

L3 — korpus odlewany = = = = = 60,3 66 70 88,9

L3 — korpus kuty = = = 60,3 60,3 60,3 = 70 88,9
SDelmfg 72 L3 — kuty, mikrozawér 40 = 50 50 = = = = =
@C3 25 = 25 25 25 50,5 = 50,5 64

adi 4,57 = 7,75 92,4 15,75 22,1 = 34,8 47,5

L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9

L3 — korpus kuty - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9
1SO 2852 L3 — kuty, mikrozawér - - 50 50 - - - - -
aC3 - - 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64

ad1 - - 10 15,2 19,3 22,6 31,3 35,6 48,6

L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9

L3 — korpus kuty - - - 60,3 60,3 60,3 - 70 88,9
ASME BPE L3 — kuty, mikrozawér 40 = 50 50 50 = = = =
@C3 25 = 25 25 25 50,5 = 50,5 64

adi 4,57 = 7,75 9,4 15,75 22,1 = 34,8 47,5

L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9

BS 4825 L3 — korpus kuty - - - - - 60,3 - 70 88,9
Part 3 @C3 - - - - - 50,5 - 50,5 64

ad1 - - - - - 22,2 - 34,9 47,6

OSS dla prze- L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9

;ﬂﬁ:{ewmwych L3 - korpus kuty - - - - - 60,3 60,3 70 88,9
e aC3 - - - B = 50,5 50,5 50,5 64

JIS G 3447 @d1 = = = = = 23 29,4 357 47,8
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Tabela 5.2 - c.d.

o DN ¥ (OD) 6(10,2) 8 (13,5) 10(17,2) | 15(21,3) | 20(26,9) | 25(33,7) | 32(42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
awor
NPS 4 - */s % % 1 % s 2
05S dla prze- L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9
wodccl'wy rurowych |3 korpus kuty - - - - - 60,3 60,3 70 88,9
zgodnie
z normq aC3 - - - - - 50,5 50,5 50,5 64
IS G 3459 @d1 - - - - - 30,7 39,4 453 57,2
) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-3 forma A seria B i DIN 32676 seria B
Tabela 5.3 - Kréciec gwintowany
Dtugoici zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie
s DN ¥ (OD) 6(10,2) 8 (13,5) 10(17,2) | 15(21,3) | 20(26,9) | 25(33,7) | 32(42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
awor
NPS Ya - *ls % % 1 % s 2
L1 - korpus odlewany - - - - - 64 70 80 85
DIN 11864-1 L1 - korpus kuty - - - 64 64 64 70 80 85
F"rf““ A L1 - kuty, mikrozawér - - 50 50 - - - - -
seria Ai
DIN 11887 aC] _ _ RD RD RD RD RD RD RD
seria 1 28x'/s | 34x'/s | 44x'/s | 52x'/s | 58x'/e | 65x'/e | 78x'/s
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50
L1 - korpus odlewany = = = = = 64 70 80 85
L1 - korpus kuty - - - 64 64 64 70 80 85
FDOI::]; ]A864_] L1 - kuty, mikrozawér = = = 50 = = = = =
seria B ac2 _ _ _ RD RD RD RD RD RD
44x'/s | 52x'/s | 58x'/s | 65x'/s | 78x'/s | 95x'/s
ad1 - - - 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3
L1 - korpus odlewany - - - - - 64 - 80 85
DIN 11864-1 L1 — korpus kuty - - - - - 64 - 80 85
forma A RD RD RD
seria C 2C3 - - - - B 52x /s B 65x /6 78x /6
ad1 - - - - - 22,1 - 34,8 47,5
L1 - korpus odlewany = = = = = 55 66 70 82
L1 - korpus kuty - - - - - 64 70 80 85
ISO 2853 (IDF) ] ] ] ]
@C2 - - - - - 371 x"'/g| 459x /g | 50,6 x /g | 64,1 x'/s
ad1 = = = = = 22,6 31,3 35,6 48,6
L1 - korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82
L1 — korpus kuty - - - - - 55 66 70 82
SNS 1146 oc2 B ~ B ~ B RD RD RD RD
40x /s 48 x /6 60x /s 70x /s
ad1 - - - - - 22,6 29,6 35,6 48,6
) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-1 forma A seria B
2 Wymiary nie sq znormalizowane
3) Wymiar trzeba uzgodnié
Tabela 5.4 - Kotnierze
Dlugosci zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie
o DN ¥ (OD) 6(10,2) 8 (13,5) 10(17,2) | 15(21,3) | 20(26,9) | 25(33,7) | 32(42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
awor
NPS Va - *ls % % 1 % % 2
L4 - korpus odlewany - - - - - 100 105 115 125
DIN 11864-2 L4 - korpus kuty - - - 90 95 100 105 15 125
forma A X -
seria A L4 - kuty, mikrozawor - - 90 90 - - - - -
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50
L4 - korpus odlewany = = = = = 100 105 115 125
DIN 11864-2 L4 — korpus kuty - - - 90 95 100 105 15 125
forma A - ;
seite L4 - kuty, mikrozawér = 90 90 90 = = = = =
ad1 = 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3
L4 - korpus odlewany - - - - - 100 - 115 125
DIN 11864-2 L4 - korpus kuty - - - 90 95 100 - 15 125
forma A X -
seria C L4 - kuty, mikrozawor - - - - - - - - -
ad1 - - - 9.4 15,75 22,1 - 34,8 47,5

1) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-2 forma A seria B
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zawér regulacyjny

typu 3347/3349/3724
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typu 3347/3349/3724
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typu 3347/3349/3724

z koricéwkami do wspawania;
mikrozawér

Warianty przylqczy

koricéwka do wspawania
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blokada parowa, przytacza G V4
(nie dla wykonania zgodnego
z przepisami 3A lub EHEDG)
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L2 —=

kréciec gwintowany zgodnie

z normg DIN 11887 (11851)
lub IDF (gérny rysunek)

i kréciec gwintowany zgodnie

z normg SMS (dolny rysunek)

r@d1 @C3

L3 —e=!

przytacze klamrowe Clamp
zgodne z normq ISO 2852

! ¥

n

{1 @di

L4 —»

kotnierz
zgodnie z normg

DIN EN 1092-1
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Tabela 5.5 - Ogélne wymiary i cigzar

Zawor DN (0D) | 6 (10,2) | 8 (13,5) |10 (17,2)| 15 (21,3) | 20 (26,9) | 25 (33,7) | 32 (42,4) | 40 (48,3) | 50 (60,3)
NPS| - Va 38 % % 1 1% 1 2
A - potacze- korpus odlewany - 70 80 80 90
nie klamro- k K
we Clamp _Korpus kuty - ‘ 80 ‘ 80 80 80 80 90
k9rp|:|15 odlewany, potqcze- _ 79 P 79 67
nie klamrowe Clamp
potqczenie
klamrowe 81 78 73 75 80 87
Wysokos¢ H1 korpus kuty ~ Clamp -
pofaczenie 81 78 73 75 80 88
kotnierzowe
ko.rpus kur?/, po’fq.czenie 66 66 64 61 _
mikrozawér  kotnierzowe
Blokada korpus odlewany - 162 164 164 164
parowa E korpus kuty - ‘ 164 ‘ 164 164 164 164 164

Ciezar zaworu - Korpus z koncéwkami do wspawania

korpus odlewany, pofacze- B 15 20 25 37

nie klamrowe Clamp

korpus kuty  potgczenie

klamrowe 3,0 2,9 2,7 3,1 3,2 4,2
Ciezar Clamp -
potqczenie 2,9 2,8 2,7 3,0 3,1 4,3

kotnierzowe

korpus kuty, potaczenie 0.9 09 09 0.9 _

mikrozawér  kotnierzowe

1) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11866 seria B i DIN 11684-1 forma A seria B

Tabela 5.6 - Wymiary i ciezar sitownika pneumatycznego typu 3379 z ustawnikiem pozycyjnym typu 3724

Srednica ttoka @D mm 63 90
Powierzchnia sitownika cm? 31 63
Wysokosé¢ H mm 285 285
Wysokos¢ H3 mm 200 200
Dlugos¢ Al mm 30 30
Ciezar kg (okoto) 3,7 4,7
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Tekst zaméwienia
Zawér regulacyjny
z sifownikiem pneumatycznym
Materialy zgpdnie z normami

Przytqcza zgodnie z tabelg 1.2

Przeptyw
Charakterystyka

Uszczelnienie zespotu
gniazda i grzyba

Blokada parowa

Powierzchnia korpusu

Sitownik

Powierzchnia sifownika
Zakres sygnatu sterujgcego
Potozenie bezpieczenstwa

Wyposazenie dodatkowe

DN (OD) ... / NPS ...

DIN/ANSI/AFNOR
kohcéwki do wspawania

krééce gwintowane
potaczenie klamrowe
Clamp

kotnierze
Kvs .../ Cv ...
statoprocentowa / liniowa

uszczelnienie metal na
metal lub
uszczelnienie migkkie

tak lub nie (nie dla wykona-
nia zgodnego z przepisami
3A lub EHEDG)
polerowana wewnatrz i/lub
na zewnatrz

Ra zgodne z tabelq 1.1

typ 3379

... cm?

... bar

zawédr ZAMKNIETY lub
zawér OTWARTY

ustawnik pozycyiny

typu 3724 (patrz karta
katalogowa P T 8350)
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Zmiany techniczne zastrzezone.
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